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(54) Article chauesant a tige couple etanche a I’eau 


(57) Article chaussant comprenant une tige souple 
(1 ) 6tanche k I'eau, pr6sentant une ouverture sefermant 
par la superposition au moins partielle d'au moins deux 


parties (5, 6) de la tige. L'une au moins des surfaces 
venant en contact mutuel lors de la superposition des 
parties de la tige presents au moins un bourrelet (7, 8) 
formant barribre d'6tanch6it6. 
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D script ion 

[0001] L'invention a pour objet un article chaussant 
comprenant une tige souple ttanche I'eau prtsentant 
une ouverture sefermant par la superposition au moins 
partielle d‘au moins deux parties de la tige. 

[0002] Gtntralement, les tiges souples sont consti- 
tutes d'un mattriau exttrieur ttanche ou double par un 
mattriau barritre type GORTEX (marque dtposte) et 
d’un mattriau inttrieur de contort tel que veloutine, dou- 
blant une mousse. Ce mattriau de contort, en contact 
direct avec le pied, est de prtftrence hydrophobe pour 
deux raisons, d'une part, pour tvacuer la transpiration 
le plus toin possible du pied et, d'autre part, pour tviter 
k. I'eau exttrieure de ptnttrer k Pinttrieur du chausson 
par capillarity. Par mattriau hydrophobe, on entend 
aussi bien une matters plastique qu'un mattriau tisst 
ou tricott sans effet de nrteche, c'est-&-dire n’absorbant 
pas I'eau par capillarity, par exemple un tissu de poly- 
propylene. 

[0003] Parmi les chaussures de sport, on peut distin- 
guer trois tamilles, cells constitute des chaussures k 
coque en matters plastique et chausson inttrieur de 
contort, comprenant les chaussures de ski alpin, celle 
constitute des chaussures £ tige souple et armature ou 
rentorts comprenant notamment les chaussures de surf 
et les chaussures de patins et celle constitute des 
chaussures de marche et de montagne dans lesquelles 
la tige assure k la fois I'ttanchtitt et le contort. 

[0004] Dans les chaussures de la premitre famitle, 
I'ttanchtitt est gtntralement assurte par le contact en- 
tre les rabats de la coque et une garniture de caout- 
chouc k I'extrtmitt anttrieure des rabats. Cette ttan- 
chtitt est partois complttte par une garniture s’tten- 
dant entre les rabats (EP-A-583 565) ou par une mem- 
brane rapportte formant une sorte de soufflet entre les 
rabats (FR-A-2 691 884, EP-A-0 572 775). I! a tgale- 
ment ttt propost d'amtliorer I'ttanchtitt entre les ra- 
bats en formant ou en fixant une Itvre souple k Pextrt- 
mitt de Pun des rabats (EP-A-0 61 5 703). La fermeture 
du chausson inttrieur de contort n'est gtntralement pas 
ttanche. 

[0005] En ce qui conceme les chaussures k tige sou- 
ple, il est connu d'assurer I'ttanchtitt en assurant une 
continuity de la tige par un soufflet (FR-A-2 022 964). 
Cette solution a tgalement ttt adoptte pour des chaus- 
sons inttrieurs de chaussures de ski rigides (DE-A-27 
31 450, FR-A-2 368 239, US-A-4 268 931 ). La construc- 
tion k soufflet est tgalement connue pour des bottes en 
caoutchouc (US 3 006 084). 

[0006] La construction k soufflet permet d'obtenir une 
bonne ttanchtitt, mais le soufflet replit forme une su- 
rtpaisseur susceptible de crter une zone de compres- 
sion localiste dtsagrtable. Une rtduction de la dimen- 
sion du soufflet se fait au dtpend de I’amplitude d'ouver- 
ture de la chaussure et done du chaussage et du dt- 
chaussage. En outre, I'obtention d'un soufflet complique 
la fabrication de la chaussure. De plus, si le soufflet est 


rapportt par couture, cette couture constitue une zone 
de ptnttration de I’eau. 

[0007] L'invention a pour but d’assurer une bonne 
ttanchtitt d'un article chaussant k tige souple par des 
5 moyens simples t sans soufflet. 

[0008] L'article chaussant selon l'invention est carac- 
ttrist en ce que I'une au moins des surfaces venant en 
contact mutuel tors de la superposition des parties de 
la tige prtsente au moins un bourrelet attendant de ma- 
io nitre continue le long d'une ligne de fermeture. 

[0009] Les parties de la tige qui viennent se superpo- 
ser lors de la fermeture peuvent ttre aussi bien des ra- 
bats qu'une languette et les bords de I'tchancrure fer- 
mte par cette languette. 

15 [001 0] L'article chaussant comprendra de prtftrence 
deux, voire trois bourrelets formant deux, voire trois bar- 
ritres successives k I'eau. 

[001 1] Comme la matters constituent la tige, ces bour- 
relets sont souples et dtformables, en particulier par 
20 compression, de telle sorte qu'ils assurent un contact 
continu et ttanche entre les deux parties superpostes. 
[001 2] En ce qui conceme les rabats, bien qu'une dis- 
tinction soit faite entre les chaussures comportant deux 
rabats identifiables comme tels et les chaussures com- 
25 prenant un seul rabat, la zone de la tige recouverte par 
un rabat peut ttre assimilte k un rabat. 

[0013] La formation des bourrelets sur les rabats 
d’une chaussure en matters plastique injeette est diffi- 
cile en raison des difficultts de dtmoulage. Ges bour- 
se re lets peuvent par contre ttre aistment obtenus par 
thermoformage ou thermo compression k plat, par 
exemple par le proetdt dtcrit dans la demands de bre- 
vet CH 1 414/98. 

[0014] Le dessin annext reprtsente, k titre d'exem- 
35 p|e, trois modes d'exteution de Particle chaussant selon 
l'invention. 

[0015] La figure 1 reprtsente une chaussure de ski 
alpin ajourte k tige souple en position fermte. 

[0016] La figure 2 reprtsente la tige de la mtme 
40 chaussure en position ouverte. 

[0017] La figure 3 reprtsente une coupe verticals 
transversals de la tige reprtsentte k la figure 2. 

[0018] La figure 4 reprtsente un chausson k languet- 
te exttrieure. 

45 [0019] La figure 5 reprtsente un chausson k languet- 

te inttrieure. 

[0020] La chaussure reprtsentte k la figure 1 est 
constitute essentiellement d’une tige souple 1 , d'une ar- 
mature 2 et d'un collier 3 articult sur I'armature dans la 
so rtgion malltolaire en un point 4 et en un point oppost 
situt de Pautre cott de la chaussure. 

[0021 ] La tige souple 1 est une tige haute en mattriau 
ttanche k Peau, revttue d'un rembourrage inttrieur par 
exemple en tissu de polypropytene. Elle s'ouvre sur le 
ss devant, presque jusqu't son extrtmitt. A cet effet, elle 
prtsente deux rabats 5 et 6, mieux visibles k la figure 
2. Au moins la face inttrieure du rabat 5 est constitute 
d'un mattriau n'absorbant pas I'eau par capillarity. Tou- 
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te la tig© pourrait etre munle d'une doublure interieure 
en materiau hydrophobe. L rabat 6 ptesente, sur sa 
face exterieure, un premier bourrelet 7 s'6tendant de 
mantere continue !e long du rabat, en suivant approxi- 
mativement le contour du bord du rabat 6, et un second 
bourrelet 8 situ6 k une certain© distance du bourrelet 7, 
mais de mantere k §tre recouvert par le rabat 5 lorsque 
lachaussure est femtee. Lorsque le rabat 5 estappliqu6 
sur le rabat 6 par la boucle de fermeture et de serrage 
17, les bourrelets 7 et 8 jouent le r6le de garnitures 
dtetanctteite. L'6tanch6ite est principalement assume 
par le bourrelet 7, mais le bourrelet 8 constitue une pre- 
miere barrier©. It serait bien entendu possible de prdvoir 
un troisieme bourrelet, soit sur le rabat 6, entre les bour- 
relets 7 et 8, soit sur le rabat 5. Au niveau du cou de 
pied, la tige present© une partie soupte 9 formant souf- 
flet et assurant une continuity entre le rabat 5 et la partie 
sup6rieure 10 de la tige tout en permettant la flexion 
ais6e de la tige k ce niveau. 

[0022] D'une mantere generate, les bourrelets peu- 
vent etre formes sur Pun ou I’autre rabat ou sur les deux 
rabats. 

[0023] L'armature 2, r6alis6e de preference en poly- 
ur6thanne, constitue un berceau pour la tige 1. Ce ber- 
ceau comprend le talon 11 de la chaussure muni d'un 
trottoir arrtere 1 2. A I'avant, le berceau present© un trot- 
toir avant 13. La tige 1 et l'armature 2 sont solidaris6es 
par Pinjection d'une matiere plastique soupte 14. L'ar- 
mature 2 presente en outre deux parties laterales as- 
cendantes, telles que la partie 15, munies de deux pat- 
tes 16 et 17 destin6es k recevoir une boucle de ferme- 
ture et de serrage 18. Le collier 3 est 6galement muni 
d'une pairs de pattes destinees k recevoir une boucle 
1 9 et, k sa partie sup6rieure, il ptesente deux passants, 
tels que te passant 20, pour te passage d'une courroie 
21 servant, de mantere connue, d'appui tibial. 

[0024] La chaussure est en outre munie, de mantere 
connue, d'une plaquette de talon 22 et d'une plaquette 
avant 23 toutes deux en caoutchouc dur. 

[0025] La tige pourrait etre amovible, c'est-^-dire se- 
parable d'une armature. Dans ce cas, cette armature se 
ptesente comme une coque plus ou moins d£coup6e et 
ajoutee. 

[0026] L'une des parties de la tige assurant la ferme- 
ture peut Stre une languette. Les figures 4 et 5 illustrent 
deux examples de fermeture par une languette. Les ar- 
ticles chaussants reptesentes peuvent §tre aussi bien 
un chausson interieur de contort qu'une partie de chaus- 
sure dont te bas et la semelle seraient tealis6s de la 
meme mantere que dans te premier mode d'ex^cution 
d6crit. 

[0027] La tige 24 du chausson represents k la figure 
4 pr^sente une Schancrure frontale 25 fermSe par une 
languette exterieure 26 venant recouvrir les bords de 
P6chancrure 25. Les surfaces exterieures des zones 
marginales de I'Schancrure 25 ptesentent un bourrelet 
27. En position de fermeture, la languette 26 vient s'ap- 
pliquer sur ce bourrelet 27. 


[0028] La tige 28 du chausson represents k la figure 

5 presente Sgalement une Schancrure frontale, mais 
celle-ci est ferrrtee par une languette interieure 29. La 
surface intSrieur des zones marginales de I' Schancrure 

5 present© un bourrelet 30 s'Stendant, comme le bourrelet 
27, tout le long de la ligne de fermeture . En position 
fermSe, les bords de I'Schancrure viennent s’appliquer 

6 fa mantere de rabats sur la languette 29. 

[0029] Les bourrelets 27 et 30 pourraient bien enten- 
io du Stre fomrtes sur la languette et il serait possible 
d'avoir plusieurs bourrelets. 

[0030] L'invention concerne aussi bien un chausson 
de contort qu'une tige de chaussure munie d'un chaus- 
son intSrieur. 
is 

Revendicatlons 

1. Article chaussant comprenant une tige souple (1 ; 

20 24; 28) Stanche k Peau prSsentant une ouverture se 

fermant par la superposition au moins partielle d'au 
moins deux parties de la tige, caract6ris6 en ce que 
Pune au moins des surfaces venant en contact mu- 
tual lors de la superposition des parties de la tige 
25 pr6sente au moins un bourrelet (7) s'Stendant de 
mantere continue le long d'une ligne de fermeture. 

2. Article chaussant selon la revendication 1 , caractS- 
ris6 en ce que la tige presente au moins un second 

so bourrelet (8) s'etendant sur une partie au moins de 
la longueur de la ligne de fermeture, k distance du 
premier bourrelet. 

3. Article chaussant selon la revendication 1 ou 2, ca- 
35 racterisde en ce que les parties venant se superpo- 
ser sont des rabats (5, 6) 

4. Article chaussant selon la revendication 1 ou 2, ca- 
racteris6 en ce que les parties venant se superpo- 

40 ser sont, d'une part, les cotes d'une echancrure (25) 
frontale de la tige et, d'autre part, une languette (26; 
29). 

5. Article chaussant selon Pune des reven dications 1 

45 & 4, caracterisd en ce que la tige est fbtee k une 

semelle de mantere k constituer une chaussure. 

6. Article chaussant selon la revendication 5, caracte- 
ris6 en ce que la tige est entoutee d'une armature 

50 (2) solidaire de la semelle. 

7. Article chaussant selon Pune des revendications 1 
k 4, caracteris6 en ce que la tige est un chausson. 

55 8. Article chaussant selon Pune des revendications 1 

k 7, caracteris6 en ce que la tige souple est munie 
d'une doublure interieure en materiau hydrophobe. 
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